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Kantendekking door afronden

Helaas wordt de noodzaak niet altijd herkend.

Om een goede hechting en corrosiebescherming te bieden is het noodzakelijk
scherpe kanten af te ronden met een radius van 3 mm.

Bijgaande materiaal doorsnedes geven een duidelijk beeld van de praktijk.

Doorsnede nummer 1 :

Het betreft een viak materiaaldeel zonder
afrondingen waarbij de zinklaag ca. 60 y dik is
en de 2 laagspoedercoating ca. 120 u

Doorsnede nummer 2 :

Een materiaaldoorsnede waarbij machinaal
een vlakke en gelijkmatige radius van 3 mm is
aangebracht.

We zien dat de totaal opgebouwde laagdikte van
120 p een goede bescherming zal bieden.

Doorsnede nummer 3 :

Een materiaaldoorsnede waarbij de scherpe
kant niet is afgerond.

Hierbij is de zinklaagdikte slechts 30 y de de 2
laags poedercoating slechts 20 p.

Deze laagdikte zal niet voldoende bescherming
bieden tegen een goede corrosiewering op
lange termijn.

Advies en conclusie :

Geen scherpe kanten van stalen onderdelen maar een machinale radius van 3 mm om een
goede kantendekking van de zink- en coatlagen te realiseren.

Bij aanwezigheid van scherpe kanten is het absoluut onmogelijk een goede kantendekking van
de zink en coatlagen te waarborgen.
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